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Charakteristik: AKEMI® High Volume Filler 2 ist ein 1-Komponenten Grundierfüller mit 
hervorragenden Fülleigenschaften, für kleinere als auch größere 
Flächen. 
 
Das Produkt zeichnet sich durch folgende Eigenschaften aus: 
- hervorragende Haftung auf metallischen Untergründen, alten 

Lacken und Hartkunststoffen 
• Gitterschnitt-Test ISO 2409 Einstufung Gt0 (keine 

Abplatzungen) für die Haftung auf Stahl, verzinktem Stahl, 
Aluminium und ABS 

- hervorragende Kompatibilität mit den meisten bekannten Autolack-
systemen inkl. Wasserbasislacken 

• Gitterschnitt Test ISO 2409 Einstufung Gt0 (keine 
Abplatzungen) für die Zwischenhaftung von Decklacken wie 
Sikkens Autowave, Glasurit 90, De Beer und Lesonal 

- Salzsprühnebeltest gemäß BS EN ISO 9227: > 500 Stunden 
- minimales Absetzen in der Dose, daher leichteres Homogenisieren 
- schnelle Trocknung 
- hochflexibel ((ASTM D522 mit einem konischen Dorn - kein Riss) 
- glatte, matte Oberfläche mit hervorragender Schleifbarkeit 
- überlackierbar mit den meisten Wasser- und Lösemittelbasislacken 

 
Einsatzgebiet:  Für Spot Repair und Teillackierungen zum Grundieren und Füllen nach 

der Beseitigung von leichten Unfallschäden. Typische Anwendungen 
sind das Füllen von leichten Riefen in Karosserieteilen aus Blech und 
Hartkunststoffteilen, z.B.  
- Außenspiegelgehäuse 
- Kotflügel aus Blech oder Kunststoff 
- Stoßstangen 
- Seitenteile 

 
Gebrauchsanweisung: 1. Der Untergrund muss gut gereinigt, entfettet und trocken sein. 

2. Für eine gute Haftung mit P180 - P240 anschleifen. 
3. Die Sprühdose für mindestens 2 Minuten gründlich schütteln. 
4. Aus einer Entfernung von ca. 25 cm gleichmäßige Schichten 

auftragen. 
5. Die erste Schicht muss lasierend aufgetragen werden. 
6. Zwischen den einzelnen Schichten ist eine Ablüftzeit von bis zu 10 

Minuten einzuhalten. 
7. Die Trocknungszeit bei Lufttrocknung beträgt je nach Schichtstärke, 

Luftfeuchtigkeit und Temperatur ca. 15 - 20 Minuten und mit IR- 
oder Ofentrocknung ca. 5 - 10 Minuten. 

8. Endschliff mit P400 - P600. 
 

Besondere Hinweise:  
 

-  Nur für den professionellen Gebrauch. 
-   Zu schneller Auftrag und Überbeschichtung erfordern vor der 

nachfolgenden Endbeschichtung eine Ablüftzeit von ca. 1 Stunde. 
-  Die Düse ist selbstreinigend und darf nicht über Kopf leergesprüht 

werden, dies führt zu Treibmittelverlust. 
- Für ordnungsgemäße Müllentsorgung Gebinde völlig restentleeren. 
- Recycling gemäß Vorgaben der EU-Entscheidung 97/129 EG zur 

Verpackungsrichtlinie 94/62/EG. 
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Technische Daten: Farben: 
Dichte: 
Verarbeitungstemperatur: 
Schleif- und überlackierbar: 
VOC-Wert: 

grau, schwarz, weiß 
ca. 1,105 - 1,45 g/cm³ (20°C) 
10 - 25°C 
nach ca. 60 Minuten (20°C) 
670,0 g/l   
                 

Lagerung: 
 

Bei trockener und kühler Lagerung (5-25°C) im ungeöffneten Original-
gebinde mindestens 36 Monate ab Herstellung. 
 

Sicherheitshinweise: Beachten Sie bitte das Sicherheitsdatenblatt. 
 

Zur Beachtung: Vorstehende Angaben wurden nach dem neuesten Stand der 
Entwicklung und Anwendungstechnik unserer Firma erstellt. Aufgrund 
der Vielzahl unterschiedlicher Einflussfaktoren können diese Angaben 
sowie sonstige mündliche oder schriftliche anwendungstechnische 
Hinweise nur unverbindlichen Charakter aufweisen. Der Verwender ist im 
Einzelfall verpflichtet, eigene Versuche und Prüfungen durchzuführen; 
hierzu zählt insbesondere das Ausprobieren des Produktes an 
unauffälliger Stelle oder die Anfertigung eines Musters. 

 

 

 

 

 

 

                                                                                                                          


