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Charakteristik: AKEMI® Mammut 200 ist ein 2-Komponenten UHS-Grundierfüller mit 
sehr hohem Festkörpergehalt. 
 
Das Produkt zeichnet sich durch folgende Eigenschaften aus: 
- ausgezeichnetes Füllvermögen (bis zu 200 µ in einem Spritzgang) 
- sehr schnell trocknend 
- sehr leicht schleifbar 
- flexibel 
- durch einfache Anpassung des Verdünnungsverhältnisses auch als 

„Nass-in-Nass“-Füller verwendbar 
- unbeschädigte Neuteil- bzw. Werksgrundierungen müssen nicht 

mehr angeschliffen werden 
- hervorragende Farbtonanpassung des Basislacks auch bei hellen 

Pigmenten 
 

Einsatzgebiet:  Hauptsächlich in der Karosseriereparatur für Ganz-, Teil- und Spot 
Repair Lackierungen zum Auftrag auf geschliffene Ätz- und Epoxid-
grundierungen, Polyesterspachtelmassen, blankes und verzinktes 
Blech, vorgrundierte Kunststoffe sowie Holz und Fiberglas. 
 

Gebrauchsanweisung: 
 
 
 
 

1. Die zu beschichtende Oberfläche muss trocken, sauber und frei von 
Korrosion sowie von Fett und Trennmittelrückständen sein. 
 

2. Vor- und Nachreinigung mit AKEMI® Eco Degreaser. 
 
 
 

 
 
 
 
 

3. Vorbehandlung 
 
Altlackierung:    Exzenterschliff mit max. 5 mm Hub oder Hand-
     schliff mit P320 oder feiner. 
 
Galvanisch verzinktes Exzenterschliff mit max. 5 mm Hub mit P240 - 
Stahlblech und    P320 oder feiner. 
Aluminium: 
 
Stahlblech:     Exzenterschliff mit max. 5 mm Hub mit P240 - 
     P320 oder feiner. Zur Optimierung des  
     Korrosionsschutzes und der Haftung muss 
     AKEMI® Epoxy Primer aufgetragen werden. 
 
GFK:     Exzenterschliff mit P240 - P320 oder feiner, 
     idealerweise mit afin® Foam Disc fine. 
 
Spachtelmasse:   Exzenterschliff mit max. 5 mm Hub mit P120 
     bzw. P180. Füllerauslaufzonen mit P240 oder 
     feiner bearbeiten. 
 
Werksgrundierung/  Kein Anschleifen bei intakter Grundierung nötig. 
KTL:     Bei Beschädigungen bzw. mangelnder Ober- 
     flächenqualität mit afin® Foam Disc oder 
     afin® 2S Sanding Pad fine oder super fine 
     ausschleifen. 
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 4. Mischungsverhältnis 
- Nach Volumen 

100 Volumenteile 
  25 Volumenteile  
 

•      Dickschicht-   
       anwendung: 

 5 - 20 % 
 
•     Düsengröße: 
 
 
 
•     Nass-in-Nass- 
      Anwendung: 
       
• Düsengröße: 
 
- Nach Gewicht 

150 Gewichtsteile 
  25 Gewichtsteile 
   

•     Dickschicht- 
Anwendung: 
5 - 20 Gewichtsteile 

 
•    Nass-in-Nass   
     Anwendung: 
 

 
 
Mammut 200 
Härter  
 
AKEMI® Acryl-Verdünnung normal,  
zusätzlich Zugabe von 5% AKEMI®  

Active Thinner 
 
  5% AKEMI® Acryl-Verdünnung: 2,5 mm 
20% AKEMI® Acryl-Verdünnung: 1,8 mm 
25% AKEMI® Acryl-Verdünnung: 1,6 mm 
 
 
45% AKEMI® Acryl-Verdünnung normal  
 
1,3 mm 
 
 
Mammut 200 
Härter 
 
 
AKEMI® Acryl-Verdünnung normal oder  
AKEMI® Active Thinner 
 
 
45 Teile AKEMI® Acryl-Verdünnung normal 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

5. In einem geeigneten Mischbecher gut durchrühren. 
 
 
 
6. Topfzeit  
     30 Minuten bei 20°C / 65% rel. Luftfeuchte (mit AKEMI® Acryl-Verdünnung  
                                                                           normal) 
     15 Minuten bei 20°C / 65% rel. Luftfeuchte (mit AKEMI® Active Thinner)     
 

 7. Düsengröße und 
Spritzdruck 

 
      Spritzpistole 
      Konventionell 
 

 
 
 
Düsengröße 
1,3 - 2,5 mm 
 

 
 
 
Spritzdruck 
1,8 - 2,2 bar (Spritzdruck)* 
0,7 bar (Zerstäuberdruck)* 

 *Empfehlung der Spritzpistolenhersteller beachten 
 

 8. 1 - 3 Spritzgänge 
 
Ein halber Spritzgang, gefolgt von weiteren vollen geschlossenen 
Gängen. 
 

9. Ablüftzeiten 
Ca. 10 Minuten zwischen den Gängen (abhängig von der  
Temperatur, der aufgetragenen Schichtdicke und dem Verdünner). 
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10. Nass-in-Nass-Anwendung vor Decklackauftrag:  
15 Minuten Ablüftzeit bei 20°C 
oder forciert 10 Minuten bei 40°C 

 
 
 
 
 
 

 

11. Endtrocknung: 
 

•     Dickschichtauftrag: 
Objekttemperatur 60°C 
 
Raumtemperatur 20°C 
AKEMI® Acryl-
Verdünnung normal 
AKEMI® Active Thinner 
 

• Nass-in-Nass 
 Anwendung: 
 Nass-in-nass 20°C 
 Nass-in-nass forciert 

 
 
 
10 Minuten 
   
 
 
4 Stunden 
1 Stunde 
 
 
 
15 Minuten 
10 Minuten 
 

 
 
 
 
 
 

12. Schleifbar: 
mit AKEMI® Acryl- 
Verdünnung normal  
bei 60°C 
bei 20°C  
mit AKEMI® Acryl- 

Verdünnung normal 
oder AKEMI® Active 
Thinner 
 

      Endschliff für spezielle 
      Farbtöne 

mit P400 
 
 
10 Minuten 
60 Minuten 
 
 
 
45 Minuten 
 
mit P600 - P800 
 

 
 
 
 
 

 
13. Überlackierung 

 
Sowohl mit Wasserbasis- als auch  
mit Lösemittelbasis- oder Vollton- 
lacken überlackierbar. 

Besondere Hinweise:  
 

-  Nur für den professionellen Gebrauch. 
-   Die Endtrocknung ist vor der Überlackierung in jedem Fall 

einzuhalten. 
- Für ordnungsgemäße Müllentsorgung Gebinde völlig restentleeren. 
- Recycling gemäß Vorgaben der EU-Entscheidung 97/129 EG zur 

Verpackungsrichtlinie 94/62/EG. 
 

Technische Daten: Basis: 
Festkörpergehalt: 
Dichte bei 20°C: 
 
Empfohlene Trockenschicht-
stärke: 
VOC: 
  

Isocyanat-härtendes Polymer 
ca. 73% (Füller) 
ca. 1,5 g/cm³ (Füller) 
ca. 1,4 g/cm³ (Mischung) 
 
100 - 200 µm 
< 480 g/l 
                   

Lagerung: 
 

Bei trockener und kühler Lagerung (5-25°C) im ungeöffneten Original-
gebinde mindestens 12 Monate ab Herstellung (Füller- und Härter-
komponente). 
 

Sicherheitshinweise: Beachten Sie bitte das Sicherheitsdatenblatt. 
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Zur Beachtung: Vorstehende Angaben wurden nach dem neuesten Stand der 
Entwicklung und Anwendungstechnik unserer Firma erstellt. Aufgrund 
der Vielzahl unterschiedlicher Einflussfaktoren können diese Angaben 
sowie sonstige mündliche oder schriftliche anwendungstechnische 
Hinweise nur unverbindlichen Charakter aufweisen. Der Verwender ist im 
Einzelfall verpflichtet, eigene Versuche und Prüfungen durchzuführen; 
hierzu zählt insbesondere das Ausprobieren des Produktes an 
unauffälliger Stelle oder die Anfertigung eines Musters. 

                                                                                                                   


